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TOPENI

L

FRANKISCHE [’

Vicevrstvé potrubi Alpex

VICEVRSTVE POTRUBI IVAR.ALPEX - DUO

B maximalni provozni tlak PN 10; maximalni provozni teplota 95°C; slouZi k sa-
nitarnim rozvodam, rozvodam UT a podlahovému vytapeni; spojuje se svérnym
Sroubenim TA nebo press fitinky; material - sitovany polyetylén, vrstva hliniku; barva - bila;
hygienicky atest na pitnou vodu

Kop ROIMER BALENT
86016485 16 x2 100 m
86016785 16 x 2 200 m
86018785 18 x 2 200 m
86020485 20 x 2 100 m
86026285 26 x 3 50 m
86032285 32x3 50 m
86016005 16 x2 5 m tyce
86018036 18 x2 5m tyce
86020005 20 x 2 5m tyce
86026005 26 x 3 5m tyce
86032005 32x3 5m tyle
86040005 40x 3,5 5 m tyce
86050005 50 x 4 5 m tyce
86063005 63 x4,5 5 m tyce

e

-

VICEVRSTVE POTRUBI IVAR.ALPEX - THERM XS

B maximalni provozni tlak PN 10; maximalni provozni teplota 95°C; slouzi
k rozvodum UT a podlahovemu vytapeni; spojuje se svernym Sroubenim TA nebo

9{_1\/\‘6\{“)\76 press fitinky, material - sitovany polyetylén, vrstva hliniku; barva - Seda
N i RUZMER BALENI
— 77016400 16 x 2 100 m
77016700 16 x 2 200 m
@ 77018401 18x2 100 m
77018701 18 x2 200 m
77020400 20 x 2 100 m
77026201 26 x 3 50 m
FHHNKISBHE 77026006 26 x3 5 m tyce
77032006 32x3 5 m tyée

. VICEVRSTVE POTRUBI IVAR.ALPEX TURATEC

_N“p;(EC ’ B maximalni provozni tlak PN T10; maximalni provozni teplota +95°C; k sanitarnim
\,"ak a rozvodum, rozvodum UT a podlahovému vytapéni; spojuje se svernym Sroubenim TA,

N RA nebo press fitinky;, material polyetylén, hlinikova vrstva, bila barva.

FRANKISCHE [oee

@

KoD ROIMER BALEN
73016434 16 x2 100 m
73016734 16 x2 200 m
73018701 18 x2 200 m
73020434 20 x 2 100 m
73026234 26 x 3 50 m
73032201 32x3 50 m
73032005 32x3 5m

FRANKISCHE (o=~ et

VICEVRSTVE POTRUBI IVAR.ALPEX - THERM - MH
(TRUBKA V TRUBCE)

B maximalni provozni tlak PN 10; maximaini provozni teplota 95°C; dokonala
potrubni technologie k rozvoddm UT; spojuje se svérnym Sroubenim TA nebo press
fitinky; material - sitovany polyetylén, hlinikova vrstva; ochranna trubka - cerna barva

KoD P ROIMER BALENi
73116201 MH 16 x2 50 m
77118201 MH 18 x2 50 m
73120201 MH 20 x 2 50 m
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Vicevrstvé potrubi Alpex

TOPENI

VICEVRSTVE POTRUBI IVAR.ALPEX - DUO - ISOL

B maximalni provozni tlak PN 10; maximalni provozni teplota 95°'C; potrubni
technologie k rozvodam UT, ZTI; spojuje se svérnym sroubenim TA nebo press fitinky;
material - sitovany polyetylén, hlinikova vrstva; izolace s ochrannou folii 6 mm -
16x2a9mm-20x2, 26x3

KD e ROIMER BALENi
806171050 ISOL-DUO 16 x 2 50 m
806341050 ISOL-DUO 20x 2 50 m
806551025 ISOL-DUO 26 x 3 25m
TECHNICKA SPECIFIKACE POTRUBI ALPEX:
Oznaceni 16 x2 18x2 20 x 2 26 x 3 32x3 40x3,5 50 x 4,0 63 x 4,5 S
Vnéjsi pramér (mm) 16 18 20 26 32 40 50 43 4
Vnitini prumér (mm) 12 14 16 20 26 33 42 54 E
Baleni - role (m) 200 200 100 50 jen tyce jen tyce jen tyce jen tyce l:
Hmotnost (kg/m) 0,125 0,136 0,147 0,252 0,330 2,904 4,382 6,588 W
Objem vody (I/m) 0,113 0,157 0,201 0,314 0,530 0,855 1,385 2,29 a
Koeficient tepelné w
vodivosti (W/m.K) 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 [
Koeficient délkoveé &
roztaznosti (mm/m.K) 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 <
Kratkodobé pripustna \
teplota (C) 110 110 110 110 110 110 110 110 E
Max. provozni teplota (C) 95 95 95 95 95 95 95 95 )
Max. provozni tlak (bar) 10 10 10 10 10 10 10 10 E
Nejmensi polomér ohybu | 5x vnéj§i & | 5xvnési & | S5xvnési D | S5xvngsi D | 5xvné3i @ | S5xvngsi & | 5 xvnéjsi @ | 5 x vnéjsi & °
Stupen sitovani (%] 60 40 40 60 60 60 40 40 &
Difuze kysliku (mg/l) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Vnitini drsnost (mm] 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007

TLAKOVE ZTRATY POTRUBI ALPEX v zavislosti na pratoku:
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TOPENI Dopilriujici informace k potrubi Alpex

STRUKTURA POTRUBI ALPEX: GRAF TEPLOTNI DILATACE POTRUBI:

vnéjsi a vnitfni ¢dst potrubi ze z rdiznych materidld pfi délce L = 50 m a otepleni 50 °C
zesiténého polyetylénu

/ Al vrstva PE 500 mm
| ‘

PP ! 450 mm

|

ALPEX PB 375 mm
&G 0

\ / PVC 200 mm

stykové vrstvy ALPEX 62,5 mm

.

MED 41,25 mm

’

POZINK. OCEL 29,5 mm

S @0
§ NEREZ 27,5 mm
= @& 0
IT. Losom | AT =50'C
q
&
o Teplotni dilatace, priklady kompenzace:
.S Je vyjadiena rovnici AL = 0,025 x At x L, kde AL je velikost teplotni dilatace (prodlouzeni) v milimetrech, At je rozdil teplot ve ‘C nebo
(3] v Kelvinech a L je delka trubky v metrech.Trebaze je teplotni roztaznost trubek ALPEX velmi mald ( o malo vetsi nez u Cu trubek) je nutno
) s ni pocitat. Proto se doporucuje u delsich usekd potrubi kontrolovat dilataci vypoctem a umoznit pfi montazi potrubi realizaci dilatace
o= vytvorenim jednoducheho nebo vicenasobneho ohybu trubky. Pro instalaci pod omitku ¢i do podlahy doporucujeme pouzivat
E navlekove tepelne izolace, aby se mohlo potrubi dilatacne posouvat. Priklady rfeseni ohybu ukazuje obrazek.
a
L- L ‘-‘l L
i - _..Im_.._ " - " _.L" —-PLur—
it = '|l " FP P it op e
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i \ FP = Pevny bod i
! \ GP = Kluzné ulozeni b
4 GP |-ll
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Vyrovnani zmeny
délky pruznym
ramenem Vyrovnani zmeny delky dilatacnim obloukem Vyrovnani zmény delky ohnutym ramenem

Zivotnost potrubi ALPEX v zavislosti na tlaku pti dané teploté provozu

100
S Teplota
g 32 .
B B =wo
E (10°C)
©
3
S
T

1 10 50 100

Zivotnost v letech
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Polyetylenové potrubi Pex

FRANKISCHE

TECHNICKY PARAMETRY

@

POTRUBI IVAR.PEXa

TOPENI

B maximalni provozni tlak PN 6 pii +90°C;

B maximalni provozni tlak PN 10 pti 60°C;

B urcen pro podlahoveé vytapéni;

B spojuje se svernym Sroubenim TP, RP nebo tvarovkou AC;

B material sitovany polyetylén s kyslikovou bariérou.

KoD ROIMER BALENi
71317835 17 x 2 240 m
71317935 17 x 2 600 m
71020700 20 x 2 200 m
71025700 25x2,3 200 m
Pouiiti; Max. provozni tiak (ar) Max. provozni teplota(°C)

Rozvody k otopnym t&lesom 6 90
Podlahové vytdpéni 10 60
Soudinitel tepelné vodivosti W/m.K 0,35
Koeficient délkové roztaznosti mm/m.K 0,19
Drsnost mm 0,003
Stuperi zesifovdni % 70
Minimdini polomér ohybu mm 5xD

Rychlost topného média [vody) vH
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Tlakova ztréta R (mbar)
Korekenf fyktor teploty
Pritocna Korekénl faktor v zavislosti na teplot&
rychlost
Iv ()] WEEl  2C WC] 40[°C]  BO[Cl  60PC]  TO[CI  8O[C]  S0[C)
05 10 0.93 088 0.83 079 0.7 0.73 071 0.68
10 10 064 088 0.84 081 0.78 0.78 073 o7
20 10 0.84 0.90 0.86 084 0.8 0.7 (%l 0.75
30 10 0.95 081 0.88 0.88 083 0.81 0.80 0.78
40 10 0.85 0.82 0.89 087 085 0.83 082 0.80
0 10 0.96 083 0.90 088 088 0.84 0.83 0.82
80 10 0.88 0.3 0.81 [ 087 0.88 084 0.83

Tlakova ztrta v bar/m zavisl na rozmérech potrubf a prato¢né rychlosti (teplota vody 10 'C)

Délkova roztaznost potrubi PEX:

Pri montazi je tfeba brat v Uvahu delkové zmeény, ke kterym dochazi v dusledku

teplotnich vykyvu.

Pro vypocet nartstu délky potrubi plati vieobecné vzorec: AL=a . L. At
a - koeficient delkove roztaznosti (PEX, a = 0,19 mm/m K)
At [K] - rozdil mezi teplotou v provozu a teplotou pfi montazi

L - délka potrubniho rozvodu

POTRUBI A PRESSFITINKY
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TOPENI Polyetylenové potrubi Pex

OCHRANNA HADICE (HUSIi KRK)
IVAR.HK 1620

B urcena pro potrubi ALPEX a PEX; pro prameér 16 - 20 mm

KD BARVA BALENi
79818203 &ernd 50 m
79920200 &ervend 50 m
79920201 modrd 50m

<

< .

|: POTRUBI IVAR.PEXc

W

(7Y B maximalni provozni tlak PN 6 pii 90°C, PN 10 pfi 60°C;

L] B material - sitovany polyetylén s kyslikovou bariérou

E - vysoce molekularni polyetylén zlepSuje mechanicke viastnosti trubky;
e, B tento druh trubek nachazi nejvetsi uplatnéni v podlahovem topeni

S

g KoD ROIMER BALENi
o= 728666 PEXc 17 x 2 240/600 m
s 728621 PEXc 20x2 120/240 m
a

TLAKOVE ZTRATY POTRUBI PEX (ACOME):
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Plati pro stifedni teplotu topné vody 40°C

40 0,4
30 0,3
20 0,2
/l
o, /

10 Tt 0,1
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- ~N m <+ N ONWOCO

hmotnostni prutok Q [kg/h]
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Press fitinky pro lisované spoje - mosazné TOPENI

VSUVKA PRESS
IVAR.PT 5700

B pro napojeni potrubi ALPEX stejnych pramerd;

B materidl: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tesnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddeélovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
Kip ROIMER A (mm) F (mm) G (mm)
A 510005 16x16 67 16 16
510038 18x18 67 18 18
o 510006 20 x 20 67 20 20
510007 26 x 26 67 26 26
T~ ] -1 510020 32x32 69,5 32 32
L] 510030 40 x 40 98 40 40
510028 50 x 50 109 50 50
510053 63x 63 122 63 63

\
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VSUVKA PRESS REDUKOVANA
IVAR.PT 5700

B pro napojeni potrubi ALPEX nestejnych prameru;

B materidl: t€leso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tésnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
KoD ROIMER A (mm) F (mm) 6 (mm)
A 510040 18x 16 67 18 16
510008 20x 16 67 20 16
510009 26x 16 67 26 16
510024 32x16 69,5 32 16
[ ] i s 510039 20 x 18 67 20 18
L] 510041 26x18 67 26 18
510010 26 x 20 67 26 20
510023 32 x 20 69,5 32 20
510019 32x 26 69,5 32 26
510129 40 x 20 80 40 20
510108 40x 26 83 40 26
510031 32 x 40 86 32 40
510029 50 x 40 103,5 50 40
510054 63 x 40 110 63 40
510028 50 x 26 88,5 50 26
510103 32 x 50 91,5 32 50
510055 63 x 50 115,5 63 50
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TOPENI

Press fitinky pro lisované spoje - mosazné

PRIME SROUBENI PRESS x ZAVIT VNEJSi
IVAR.PT 5608

B pro napojeni potrubi ALPEX na vnitini zavit;

B materidl: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tesnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

Kop ROIMER A (mm) D(0K) F (mm) 6
510001 1/2"Mx 16 55,5 22 16 1/2"
ﬂ] e 510042 1/2"Mx 18 55,5 22 18 1/2"
o ﬂl HD 510043 3/4"Mx 18 57 27 18 3/4"
510002 1/2" M x 20 55,5 22 20 1/2"
510003 3/4" M x 20 57 27 20 3/4"
A 510004 3/4" M x 26 57 27 26 3/4"
510044 1"Mx 26 64 34 26 1K
510021 1"Mx 32 62 34 32 1"
510106 5/4" M x 32 67 46 32 5/4"
510032 5/4" M x 40 79 46 40 5/4"
510027 6/4" M x 50 88 52 50 6/4"
510052 2"Mx 63 98 65 63 2"
PRIME SROUBENI PRESS x ZAVIT VNITRNi
IVAR.PT 5613
B pro napojeni potrubi ALPEX na vnejsi zavit;
B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tésnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;
B maximalni provozni tlak PN 10;
B maximalni provozni teplota 120°C
TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
KoD ROIMER A (mm) D (0.K) F (mm) 6
l 510011 1/2"Fx 16 52 24 16 1/2"
Al o 777El 510045 1/2"Fx 18 52 24 18 1/2"
510046 3/4"Fx18 54,5 30 18 3/4"
510012 1/2"F x 20 52 24 20 1/2"
510013 3/4"Fx 20 54,5 30 20 3/4"
510014 3/4"F x 26 54,5 30 26 3/4"
510047 1"Fx 26 59,5 37 26 1"
510022 1"Fx 32 57,5 37 32 1"
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Press fitinky pro lisované spoje - mosazné TOPENI

SROUBENI PRESS x EK
IVAR.PT 5705

B s prevlecnou matici pro napojeni potrubi ALPEX

na topenarskeé armatury a fitinky typu EUROKONUS,

B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304,
tesnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddeélovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
KD ROIMER A (mm) D (0K) F (mm) G
510017 EKx 16 55 30 16 3/4"
S L 513020 EKx 18 55 30 18 3/4"
510018 EK x 20 9 30 20 3/4"
o o _ I Y

\

<
S
s
m
q
&
=
<
Q
2
3
3

SROUBENI PRESS x PREVLECNA MATICE
IVAR.PT 5703

B pro napojeni potrubi ALPEX na G zavity rdznych rozméru;
ploché tesneni;
B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tésnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;
B maximalni provozni tlak PN 10;
B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
oD ROIMER A (mm) F (mm) G
L 510085 1/2"Fx 16 43 16 1/2"
510076 3/4"Fx 16 38,5 16 3/4"
- - b 510077 3/4"Fx 18 41 18 3/4"
510078 3/4" F x 20 41 20 3/4"
T 510088 3/4" F x 26 43 26 3/4"
510079 1"Fx26 45 26 1"
A 510089 1"Fx32 46 32 1"
510080 5/4" F x 32 45 32 5/4"
510081 6/4" F x 40 66,75 40 6/4"
510083 2"Fx 63 96,5 63 2"
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TOPENI Press fitinky pro lisované spoje - mosazné

SROUBENI PRESS x ZAVIT VNEJSi S O-KROUZKEM
IVAR.PT 5609

B pro napojeni potrubi Alpex na G zavit;

B tesneni pomoci O-krouzku;

B materidl: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tésnici O-krouzky - EPDM peroxid,
oddelovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

—— KoD ROIMER A (mm) D(0.K) F (mm) &
(®) U L,_l =) 510048 1/2"Mx 16 44,8 24 16 1/2"
D — 510049 1/2"Mx 18 44,8 24 18 1/2"
§ 510050 1/2" M x 20 44,8 24 20 1/2"
= A
=
W
Y .
m ZATKA PRESS
& IVAR.PT 5701
.< B uzavieni Alpex potrubi;
E B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
) lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
Q= tésnici O-krouzky - EPDM peroxid,
~ m oddelovaci krouzek - polykarbonat;
8 (g B maximalni provozni tlak PN 10;
‘ B maximalni provozni teplota 120°C.
B-F
TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
— ' KD ROZMER A (mm) D (0.K) F (mm)
N o 510071 16 38 15 16
510072 18 35,5 24 18
510073 20 35,5 24 20
510074 26 38 27 26
A 510075 32 41 34 32
KOLENO PRESS - PRESS
B pro napojeni potrubi ALPEX stejnych rozmérd;
B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304,
tésnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;
B maximalni provozni tlak PN 10;
B maximalni provozni teplota 120°C
TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
G Kop ROIMER B (mm) € (mm) F (mm) & (mm)
— 511009 16 x 16 46,5 46,5 16 16
511018 18x 18 46,5 46,5 18 18
511010 20 x 20 46,5 46,5 20 20
(@) 511011 26 x 26 52,5 52,5 26 26
%_ 511012 32 x 32 57,5 57,5 32 32
N 1 B ’J[ L 510035 40 x 40 71 69,5 40 40
510036 50 x 50 81 81 50 50
B 510056 63 x 63 94 94 63 63
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Press fitinky pro lisované spoje - mosazné TOPENI

KOLENO PRESS - PRESS 45’
IVAR.PT 5704

B pro napojeni potrubi ALPEX stejnych rozmeérd;

B materidl: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tesnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddeélovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
KD ROIMER A (mm) B (mm) F (mm) & (mm)
A 45, 510099 26 x 26 42 42 26 26
510100 32x32 43 43 32 32
510101 40 x 40 71 71 40 40
& 510102 50 x 50 76,5 76,5 50 50

ﬁ |“\ 86763201 63 x 63 101,5 101,5 63 63
L -
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KOLENO PRESS X ZAVIT VNEJSIi
IVAR.PT 5711

B pro napojeni potrubi ALPEX na vnitini zavit;

i~ 4 material: teéleso - niklovana mosaz OT 58;
' lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
1 teésnici O-krouzky - EPDM peroxid;

oddelovaci krouzek - polykarbonat;
B maximalni provozni tlak PN 10;
B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
KD ROIMER B (mm) © (mm) F (mm) G
G 511001 1/2"Mx 16 46,5 29,5 16 1/2"
511021 1/2"Mx 18 46,5 29,5 18 1/2"
511002 1/2" M x 20 46,5 29,5 20 1/2"
511003 3/4" M x 20 48 30,5 20 3/4"
@) 511004 3/4"Mx 26 48,5 34 26 3/4"
\ = 511013 1"Mx 32 53 39,5 32 1"
510033 5/4" M x 40 71 45 40 5/4"
510034 6/4" M x 50 81 49,5 50 6/4"
B 510057 2"M x 63 94 59 63 2"
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TOPENI

Press fitinky pro lisované spoje - mosazné

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY

KOLENO PRESS X ZAVIT VNITRNI
IVAR.PT 5712

B pro napojeni potrubi ALPEX na vnejsi zavit;

B materidl: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tesnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

P

G Kip ROIMER B (mm) € (mm) F (mm) 6
>- 511005 1/2"Fx 16 46,5 25 16 1/2"
! 511020 3/4"Fx18 48 26,5 18 3/4"
E 511006 1/2"F x 20 46,5 25,5 20 1/2"
=~ O 511007 3/4"F x 20 48 26,5 20 3/4"
W L 511008 3/4"F x 26 48,5 27 26 3/4"
a 511014 1"F x 32 53 44 32 1
&
= B
x
+1]
2
3
-}
T-KUS PRESS X ZAVIT VNEJSI
B pro zapojeni potrubi ALPEX na armaturu s vnitfnim zavitem;
B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tésnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;
B maximalni provozni tlak PN 10;
B maximalni provozni teplota 120°C
TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
KoD ROIMER A (mm) B (mm) C (mm) E (mm) F 6 (mm)
512029 16x1/2"Mx 16 96 48 32 16 1/2" 16
512031 16x3/4"Mx 16 96 48 32 16 3/4" 16
o 512066 18x1/2"Mx 18 96 48 32 18 1/2" 18
512030  20x1/2"Mx 20 96 48 32 20 1/2" 20
L 512032 20 x 3/4" M x 20 96 48 32 20 3/4" 20
512067 26 x 3/4" M x 26 115 57,5 45,5 26 3/4" 26
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Press fitinky pro lisované spoje - mosazné TOPENI

T-KUS PRESS X ZAVIT VNITRNi
IVAR.PT 5722

B pro napojeni potrubi ALPEX na armaturu s vnéjsim zavitem;
B materidl: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tesnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddeélovaci krouzek - polykarbonat;
B maximalni provozni tlak PN 10;
B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

F Kop ROIMER A (mm) B (mm) C (mm) E (mm) F & (mm)
512022 16x1/2"Fx16 93 46,5 25 16 1/2" 16 D
512028 16 x3/4"Fx16 96 48 25 16 3/4" 16 NS
512065  18x1/2"Fx 18 93 46,5 25 18 1/2" 18 E
I © 512045  18x3/4"Fx 18 9 48 25 18 3/4" 18 ':
Lud [ ] up I 512027  20x1/2"Fx 20 93 46,5 25 20 1/2" 20 W
o 512023 20 x 3/4" F x 20 9 48 48 20 3/4" 20 :2
B B 512047 26 x1/2"Fx20 96 48 48 26 1/2" 20 w
512046  26x1/2"Fx26 96 48 48 26 1/2" 26 E

512042 26 x 3/4"F x 26 93 46,5 25 26 3/4" 26
512043  32x 3/4"F x 32 106 53 34 32 3/4" 32 :
512044 32x1"Fx 32 106 53 34 32 Ik 32 )
512040 40 x 3/4" F x 40 139 69,5 32,5 40 3/4" 40 )
512087 40 x 1" F x 40 139 69,5 42,5 40 Ik 40 E
512041 50 x 3/4" F x 50 162 81 36,5 50 3/4" 50 0
512088 50x 1" F x 50 162 81 39,5 50 1" 50 -}

510115 50 x 5/4" F x 50 162 81 48 50 5/4" 50

510060 63x1"Fx 63 188 94 45 63 K 63

510061 63 x5/4"F x 63 188 94 435 63 5/4" 63

T-KUS PRESS

IVAR.PT 5720

B pro napojeni potrubi ALPEX stejného prameéru;

B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304,
tésnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouZek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
Kip ROIMER Amm) B@mm)  C(um)  D(mm) E(mm) F (mm) & (mm)
512001  16x16x16 93 46,5 46,5 46,5 16 16 16
512054  18x18x18 93 46,5 46,5 46,5 18 18 18
512002 20 x 20 x 20 93 465 46,5 46,5 20 20 20
Ol 512003 26x26x26 105 525 52,5 52,5 26 26 26
512020  32x32x32 15 575 57,5 57,5 32 32 32
w Cdl ~ 512035 40 x 40 x 40 139 695 69,5 69,5 40 40 40
o 512036 50 x 50 x 50 162 81 81 81 50 50 50
510058 63 x 63 x 63 188 94 94 94 63 63 63
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TOPENI Press fitinky pro lisované spoje - mosazné

T-KUS PRESS REDUKOVANY
IVAR.PT 5720

B pro napojeni potrubi ALPEX rdznych prumerd v nékolika kombinacich;
B materidl: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tesnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;
B maximalni provozni tlak PN 10;
B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

(1] ROIMER ~ A(mm)  B(m) € (um) Dmm)  E@mm)  F(mm) G (mm)
512056  16x18x16 93 465 46,5 46,5 16 18 16
512013  16x20x 16 93 465 46,5 46,5 16 20 16
: 512058  18x16x16 93 465 46,5 46,5 18 16 16
> 512055 18x16x18 93 465 46,5 46,5 18 16 18
-~ o 512061  18x26x18 105 525 52,5 52,5 18 26 18
l: 512009  20x16x16 93 465 46,5 46,5 20 16 16
w 512004  20x 16 x20 93 465 46,5 46,5 20 16 20
) - L } o 512064  20x18x 18 93 46,5 46,5 46,5 20 18 18
m 512057 20x 18x20 93 465 46,5 46,5 20 18 20
[ 512007  20x20x16 93 465 46,5 46,5 20 20 16
& 512014 20 x 26 x 20 105 525 52,5 52,5 20 26 20
¢ 512051  20x 32x 20 115 575 575 57,5 20 32 20
oy 512010 26 x 16 x 20 105 525 52,5 52,5 26 16 20
Q 512005 26 x 16x26 105 525 52,5 52,5 26 16 26
= 512062  26x18x18 105 525 52,5 52,5 26 18 18
E 512059 26 x 18x26 105 525 52,5 52,5 26 18 26
0 512011 26x20x16 105 525 52,5 52,5 26 20 16
(-} 512012 26x20x20 105 525 52,5 52,5 26 20 20
512006 26 x20x26 105 525 52,5 52,5 26 20 26
512048 26x26x16 105 525 52,5 52,5 26 26 16
512063 26x26x18 105 525 52,5 52,5 26 26 18
512008 26 x 26 x 20 105 525 52,5 52,5 26 26 20
512019 26x32x26 15 575 575 57,5 26 32 26
512015  32x16x32 15 575 575 57,5 32 16 32
512060  32x18x32 15 575 575 57,5 32 18 32
512021  32x20x20 15 575 57,5 57,5 32 20 20
512050  32x20x26 115 575 57,5 57,5 32 20 26
512016  32x20x32 15 575 57,5 57,5 32 20 32
512024  32x26x20 15 575 57,5 57,5 32 26 20
512017 32x26x26 15 575 575 57,5 32 26 26
512018 32x26x32 15 575 575 57,5 32 26 32
512068 32x32x16 15 575 575 57,5 32 32 16
512052 32x32x20 15 575 575 57,5 32 32 20
512053 32x32x26 15 575 57,5 57,5 32 32 26
510120 32x40x32 127 635 63,5 69,5 32 40 32
512089 40 x 20 x 40 139 69,5 69,5 57,5 40 20 40
510116 40x26x 26 130 60,5 60,5 695 40 26 26
512090 40 x 26 x 40 139 69,5 69,5 60,5 40 26 40
510118 40x32x 32 133 635 63,5 69,5 40 32 32
512037  40x 32 x 40 139 69,5 69,5 63,5 40 32 40
510117  40x 40 x 26 130 69,5 69,5 60,5 40 40 26
510119 40x40x 32 133 69,5 69.5 63,5 40 40 32
510127 40 x 50 x 40 151 755 75,5 81 40 50 40
512091 50x 20 x 50 162 81 81 63,5 50 20 50
512092 50 x 26 x 50 162 81 81 66,5 50 26 50
512039 50x32x50 162 81 81 69,5 50 32 50
510125  50x40x40 1565 755 755 81 50 40 40
512038 50 x 40 x 50 162 81 81 75,5 50 40 50
510124  50x50x32 1505 81 81 69,5 50 50 32
510126  50x50x40 1565 81 81 75,5 50 50 40
510122 50 x 63 x 50 175 875 87,5 94 50 63 50
512093  63x26x63 163 815 81,5 73,5 63 26 63
512094  63x32x63 163 815 81,5 76,5 63 32 63
512095  63x40x63 163 815 81,5 82,5 63 40 63
510121  63x50x50 1815 875 87,5 94 63 50 50
510059  63x50x63 188 94 94 87,5 63 50 63
510123 63x63x50 1815 94 94 87,5 63 63 50
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Press fitinky pro lisované spoje - mosazné TOPENI

ODBOCOVACI KUS PRESS
IVAR.PT 5728

B pro napojeni potrubi ALPEX rdznych pramerd;

urc¢eno pro dopojeni otopnych téles;

B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304,
tesnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddeélovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
<
B A B KD ROIMER  A(mm) B(mm)  C(mm) D(mm) E(mm) F (mm) 6 (mm) H (0.K) z
‘E*A E] 512080 16x16x16 40 63 23 63 16 16 16 24 |:
512081 18x16x18 40 63 23 63 16 18 18 24 IT.
H H 512082 20 x 16 x 20 40 63 23 63 16 20 20 24 (7Y
[a) H 512083 20x16x16 40 63 23 63 16 20 16 24 m
""% H 512085 20 x 20 x 20 40 63 23 63 20 20 20 24 E
N g
e o~ T TH <
I ¢ (J 'E

P | <

R 2
o o I~
H H 8

UZAVIRACIi ARMATURA PRESS
IVAR.PT 5726

B pro napojeni potrubi ALPEX stejnych pramérd;

urceno pro sanitarni rozvody;

B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tésnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

Kop ROIMER A (mm) B (mm) G (mm) D (mm) E (mm) F (mm) 6 (mm)
512069 16 x 16 96 48 112 88 16 24 16
512070 18x18 96 48 112 88 18 24 18
a 512071 20 x 20 96 48 112 88 20 24 20
512072 26 x 26 96 48 112 88 26 24 26
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TOPENI Press fitinky pro lisované spoje - mosazné

UZAVIRACiIi ARMATURA PRESS
IVAR.PT 5727

B pro napojeni potrubi ALPEX stejnych pramerd;

B urceno pro sanitarni rozvody;

B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304,
tesnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

<
z KD ROIMER A (mm) B (mm) € (mm) D (mm) E (mm) F (mm) & (mm)
l: ! 512073 16 x16 96 48 84 60 16 24 16
o 512074 18x18 96 48 84 60 18 24 18
W o

© | 512075 20 x 20 96 48 84 60 20 24 20
)
m 512076 26 x 26 96 48 84 60 26 24 26
& .
.< )
—y
Q
: B B
(3
I~ A
- ¥

PRUCHOZi NASTENKA PRESS
IVAR.PT 5723

B pro napojeni potrubi ALPEX stejnych pramérd;

B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tésnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

B KD ROIMER A (mm) B (mm) C (mm) E (mm) F (mm) G

B 513005 16x1/2"Fx 16 16 46,5 30 16 16 1/2"
513006 18x1/2"Fx 18 16 46,5 30 16 18 1/2"

513007 20x 1/2"Fx 20 16 46,5 30 16 20 1/2"

|
|
LF]
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Press fitinky pro lisované spoje - mosazné

UZAVIRACIi PODOMITKOVY VENTIL PRESS

TOPENI

IVAR.FASTEC UV, IVAR.FASTEC RS

B armatura umoznuje napojeni riznych prumerd potrubi
a snadnou manipulaci diky rychlospojkam FASTEC RS;

B snadna montaz;
B material - mosaz OT 58, nerez;
B maximalni provozni tlak: PN 10;
B maximalni provozni teplota: +120 "C
IVAR.FASTEC UV
Y
—
D=
= S
)
=~
™y
IVAR.FASTEC UV
(%)
g
[
v 3 2 &
TECHNICKY NAKRES A ROZMERY <
‘o
4]
=)
KD P ROIMER A (mm) F E
590005 IVAR.FASTEC UV 16 az 26 mm °
590002 IVAR.FASTEC RS 16 x 2 46,5 +1 16 e
590003 IVAR.FASTEC RS 20x 2 46,5 1 20
590004 IVAR.FASTEC RS 26 x3 46,5 1 26

VENTIL FASTEC UV
S PRIPOJENYMI RYCHLOSPOJKAMI

RYCHLOSPOJKA RS
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TOPENI Press fitinky pro lisované spoje - mosazné

KONCOVA NASTENKA PRESS PRAVA
IVAR.PT 5724

B pro napojeni potrubi ALPEX;

B materidl: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tesnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
B KD o ROIMER  A(mm)  B(mm) € (mm) E (mm) F (mm) G
513009 PT 5724  Prava 16 x 1/2"F 16 46,5 30 16 16 1/2"
513011 PT 5724  Prava 18 x 1/2"F 16 46,5 30 16 18 1/2"

FEE - 513013 PT 5724  Pravd 20 x 1/2"F 16 46,5 30 16 20 1/2"

u[]ﬂ B C _A

Y By

7

POTRUBI A PRESS FITINKY

KONCOVA NASTENKA PRESS LEVA
IVAR.PT 5725

. B pro napojeni potrubi ALPEX;
@\ ' B materidl: téleso - niklovanad mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 204;
. tésnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;
B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
KoD P ROIMER A (mm) B (mm) C (mm) E (mm) F (mm) 6
B 513008 PT 5725 leva 16 x 1/2"F 16 46,5 30 16 16 1/2"
513010 PT 5725 leva 18 x 1/2" F 16 46,5 30 16 18 1/2"
513012 PT 5725 leva 20 x 1/2" F 16 46,5 30 16 20 1/2"

"'E]ﬂ B c A
S = 5

7N
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Press fitinky pro lisované spoje - mosazné TOPENI

DESKA PRO UCHYCENIi NASTENEK
3 IVAR.AS 1928

B 3ablona pod nasténku PRESS;
B materidl - pozinkovany plech;

POZOR: urc¢ena pouze pro typy PT 5723, PT 5725 leva a PT 5724 prava

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

0 B s - Kon ROIMER A (mm) B (mm)
i 100 | ‘ 510037 100 - 153 mm 191 82
153 @
9 e e e D
A

MONTAZNIi SABLONA PRO NASTENKU PRESS
IVAR.AS 1927

B urceno pro nasténku PTM 5760, PT 5780;
B material pozink;
B roztece 100 - 150 mm

\

<
S
s
m
q
&
=
<
Q
2
3
3

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

s Kop ROIMER A (mm) B (mm) € (mm) D (mm) E (mm) F (mm)
510000 100 - 150 mm 382 238 44 50 153 100

:{ [o m 0%0 0% 0%0 m Ho
— o@ oo ) ° @ o
° o|lo o ®— 5 o ©

NASTENKA PRESS
IVAR.PTM 5760

B pro napojeni potrubi ALPEX;

B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
teésnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
G i ~
ﬁ Kip ROIMER A (mm) B (mm) ¢ (mm) F (mm) 6
513001 1/2"Fx 16 16 47 36,5 16 1/2"
513014 1/2"Fx18 16 46 37,5 18 /2"
© 513002 1/2"F x 20 16 465 36,5 20 /2"
|t w 513003 3/4"F x 20 19 52,5 37,5 20 3/4"
< N 513004 3/4"Fx 26 19 52,5 37,5 26 3/4"
B
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TOPENI Press fitinky pro lisované spoje - mosazné

NASTENKA PRESS PRUCHOZI
IVAR.PT 5780

B prachozi nasténka PRESS pro napojeni potrubi ALPEX stejnych pramerd;

B material: téleso - niklovana mosaz OT 58;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tesnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
S KD ROIMER A (mm) B (mm) © (mm) D E (mm) F (m)
! 510062 1/2"Fx16 16 76 20 1/2" 34,5 15,5
E 510063 1/2"Fx 18 18 76 20 1/2" 34,5 15,5
Ih 510064 1/2" F x 20 20 76 20 1/2" 34,5 15,5
-y
'S
a
E D
(-}
<
.E |
< 1 . H
. |
: el
4 | -]_D_= 1
< H—*F I
ZATKA PRO NASTENKY
IVAR.ZO1, IVAR.Z02
B zatka pro zaslepeni mosaznych nastenek 1/2°;
B material plast, O-krouzek
TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
Kod Ty Rommér
513015 IVAR.ZO1 1/2" - modré
513016 IVAR.Z02 1/2" - &ervend
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Press fitinky pro lisované spoje - mosazné TOPENI

KOLENO PRESS S PRIPOJOVACi TRUBKOU
IVAR.PT 5715

B pro napojeni potrubi ALPEX k radiatorovym

armaturam pomoci sverneho Sroubeni TR 4430 EK;

B material: trubka - niklovana mosaz OT 58 - Cu;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304,
tesnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddeélovaci krouzek - polykarbonat;

B maximalni provozni tlak PN 10;

B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

G D=
i KD ROIMER A (mm) B (mm) F (mm) & (mm) §
! 511015 16 x 15 x (165) 165,5 46,5 16 15 |:
| 511016 16 x 15 x (345) 345,5 46,5 16 15 IT.
X 511017 16 x 15 x (950) 1095,5 46,5 16 15 (7Y
,L_ 511022 18 x 15 x (165) 165,5 46,5 18 15 L]
PT/ 511023 18 x 15 x (345) 345,5 46,5 18 15 g
< M 511024 18 x 15 x (950) 1095,5 46,5 18 15 &
| 511025 20 x 15 x (165) 165,5 46,5 20 15 <
| 511026 20 x 15 x (345) 345,5 46,5 20 15 \—y
| 511027 20 x 15 x (950) 1095,5 46,5 20 15 g
=
N . 0
- ¥

B

T-KUS PRUCHOZI S PRIPOJOVACi TRUBKOU
IVAR.PT 5716

B pro napojeni potrubi ALPEX stejnych pramérd k radiatorovym
armaturam pomoci sveérneho Sroubeni TR 4430 EK;
B material: trubka - niklovana mosaz OT 58 - Cu;
lisovaci objimka - nerez ocel AlSI 304;
tésnici O-krouzky - EPDM peroxid;
oddelovaci krouzek - polykarbonat;
B maximalni provozni tlak PN 10;
B maximalni provozni teplota 120°C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
E

KoD ROIMER A (mm) B (mm) G (mm) D (mm) E (mm) F (mm) 6 (mm)

‘ 512077 16 x 15 x (300) x 16 93 46,5 290 25 16 15 16
! 512078 18 x 15 x (300) x 18 93 46,5 290 25 18 15 18
‘ 512079 20 x 15 x (300) x 20 93 46,5 290 25 20 15 20

—
‘ o

——
|

[ "
L I 2 S p—
B B

A
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TOPENI Press fitinky pro lisované spoje - mosazné

Doplnuijici informace pro spojovani potrubi Alpex s fitinkami typu PRESS

LISOVANI TVAROVEK PRESS

oddélovaci krouZek s otvory

pro kontrolu polohy trubky sedlo pro krouzek

A UPOZORNENI:
Pouziti ¢elisti TYPU B pro rozméry 16, 18, 20, 26, 32 a TYPU F pro rozmeéry 40, 50, 63.

POTRUBI A PRESS FITINKY

Tvarovky PRESS zajistuji rychlou a bezpecnou instalaci, diky spojovaci technice pouzivajici specialni celisti, kterymi se lisuji pressfitinky
na petivrstve polyetylén-hlinikové potrubi.
Tato metoda zarucuje vyborne a dlouhotrvajici tésnici schopnosti pro tlak i teplotu a zjednodusuje pfipojeni potrubi.

POUZITE MATERIALY:

Mosazné casti: mosaz CW 617 N-EN 12165

Tésneni: EPDM peroxid - O-krouzky

Ocelove casti: nerez Zihana ocel AlSI 304 - lisovaci objimka
Plastoveé casti: Polykarbonat - oddeélovaci krouzek

PODMINKY PRO POUZITi

Maximalni provozni teplota 120C
Maximalni provozni tlak PN 10 (10 bar)

VNITRNi PRUMERY TVAROVEK

Rozmeér Vnitinl pramér
16 7 mm
18 9 mm
20 10 mm
26 14 mm
32 19 mm
40 24 mm
50 33 mm
63 44 mm
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Press fitinky pro lisované spoje - mosazné

Pokyny ke spojovani vicevrstvych trubek ALPEX s press fitinky typu IVAR PRESS:

Systeém vicevrstvych trubek ALPEX, COSMOFLEX a TURATEC spolu
s lisovaci technologii IVAR PRESS predstavuje nejprogresivnejsi
zpusob napojovani potrubnich rozvodd pro topenarské a san-
itarni ucely, véetné domovnich rozvodu plynu. Spravna funkénost
celeho systému vyZaduje, aby instalace probihala podle téchto
zakladnich montaznich postupU a instrukci.

1 Kontrola a pfiprava naradi

1.1 Lisovaci nastroj a jeho celisti

B podrobné se seznamte s navodem k pouziti lisovaciho nastroje

B zkontrolujte stav lisovacich Celisti, zda nevykazuji praskliny,
nadmeérnou VUi uchyceni ¢epu, zda nejsou necistoty v miste
stisku  Celisti nebo jiné poskozeni, které muze negativne
ovlivnit kvalitu spoje

B oznaceni Celisti musi odpovidat danému prameéru potrubi

A Upozomeni

Pouziti Celisti nespravneho typu nebo prumeru je zakazano, nebot
nezarucuje garantovanou spolehlivost spoje (viz. obr. 1)

obr. 1

1.2 Kalibrace a odhrotovani

B proverte, ze kalibra¢ni trn pozadovaneho primeru neni zde-
formovany nebo jinak mechanicky poskozeny, v opacném pri-
padé by mohlo dojit k poskozeni vnitini stéeny trubky a nasled-
né netésnosti spoje

B vizualné zkontrolujte cCistotu a neporusenost bfitd odhrotovaci
frézy, ktera musi hladce a bez otfepu sefiznout vnitfni hranu
Cela trubky

B zkontrolujte, zda se kalibracni trn s rézou neprotaci v plastove
zakladné, v opacnem piipadé utahnéte matici (viz. obr. 2)

obr. 2
trn
frézka
ANO
upevhovaci
matice

fréza

2 Pokyny pro instalaci (spojovani) potrubi

2.1 Priprava trubky

obr. 3

B dejte pozor, abyste pfi
odstrariovani kartonu, nebo NE
balici folie neposkodili potrubi
(viz. obr. 3)

/

B v pripade, Ze je potrubi izolovano navlekovou izolaci, dbejte,
abyste v zadnem piipadé neposkodili potrubi pfi fezani izo-
la¢ni vrstvy (viz. obr. 4)

obr. 4
NE

2.2 Deleni trubky

B trubku oddélujeme kolmo na jeji osu (uhel 90°) k tomu urce-
nymi nuzkami na plast nebo koleckovym fezakem

B 3ikmy ¢i nerovny stfih (fez) mize mit za nasledek nespravné
odhroceni ¢ela trubky (viz. obr. 5 a, b)

ANO

obr.5a 90°

pravouhly fez

NE $ikmy fez

Sy

obr.5b |
NE nerovny fez

2.3 Kalibrace a odhrotovani

B kalibrace a odhrotovani Cela trubky musi byt provadéna s ma-
ximalni opatrnosti a peclivosti, nebot primarné ovlivriuje kvali-
tu a zivotnost spoje

B poskozeni, pripadné posunuti tésniciho ,O" krouzku zpusobu-
je zpravidla Spatné odhrocene celo trubky (viz. obr. 6 a, b)

B Kkalibra¢ni pripravek pfislusného praméru musi byt do trubky
vkladan za neustalého otaceni ve sméru hodinovych rucicek
tak dlouho, az fezaci hrana frézy rovhomeérné sefizne vnitrni
hranu cela trubky pod uhlem 45" (viz. obr. 7 a, b)
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TOPENI Press fitinky pro lisované spoje - mosazné

ANO . icrress  owousk obr. 8 fitink PRESS trubka
1
nesedici
trubka
obr.6a B =
zaobleny kraj - Iil
O-krouzek . . Yt . M ; . P :
B spravne ulozeni trubky ve fitinku pred viastnim slisovanim je
indikovano v otvorech plastoveho aretacnino krouzku na pa-
te kazdeho fitinku typu PRESS
B kazde lisovaci operaci musi predchazet vizualni kontrola
Kalibrace spravneho ulozeni trubky ve fitinku (viz. obr. 9)
a zahloubeni
obr.6b O-krouzek

nevodivy krouzek
vsuvka s prazorem pro kontrolu
ANO PRESS  polohy trubky bk
— rubka

obr. 9

B kalibracni pripravek pfislusného prameru musi byt do trubky
vkladan za neustalého otaceni ve sméru hodinovych ruci¢ek
tak dlouho, az fezaci hrana frézy rovnomerne sefizne vnitini
hranu cela trubky pod uhlem 45° (viz. obr. 7 a, b)

3 Slisovani trubky s fitinkem PRESS

trubka s . o . o
B umistéte lisovaci Celisti daneho typu a praméru na ocelovou

——d 71 . ka"ﬁ;?;g} objimku fitinku tak, aby aretacni (prahledovy) plastovy krouzek

ANO- — G += — bezpecné zapadl do stranového wvybrani lisovacich Celisti
e L] z prave ci leve strany

obr.7a B pred zapocetim viastni lisovaci operace se ujistéte, ze nedoslo

ke zmené spravneho uloZeni trubky v press fitinku a lisovaci
celisti jsou spravné zalozene a kolmo k press fitinku (viz. obr.

NE __= + — 10a, b, ¢ d

feznd hrana
hlinik

obr.10b
ANO — H+ —
kalibragni nafadi
obr.7b N E N E -
nepravouhla
NE— =i trubka
2.4 Spojeni trubky s press fitinkem typu PRESS
B pfi vkladani trubky do press fitinku se ujistéte, Ze osa potrubi obr. 10 ¢
i fitinku jsou vyrovnany, pote vtlacte fitinku na trubku bez jejiho
otaceni (viz. obr. 8)
B proces nasunuti fitinku na trubku muzeme usnadnit navihce-
nim trubky nebo fitinku vodou
NE - - -

A Pozorl
Nikdy nepouzivejte k tomuto Ucelu olej nebo jiné mazivo, jinak
dojde k nevratnéemu poskozeni tesniciho ,O" krouzku.

lisovaci nastroj
v nekolmé poloze

POTRUBI A PRESSFITINKY
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obr. 10 ¢

lisovaci nastroj
v nekolmé poloze

obr. 10d

aretaéni profil celisti

aretacni
krouzek '

Celist

B nerezovy plast fitinku musi byt béhem lisovaciho procesu
stlacovan rovnomeérné, kruhovité a bez jakychkoliv nezadou-
cich deformaci

B pokud dojde k deformaci nerezoveho plasté fitinku a jeho
vtlaceni do prostoru stykovych ploch celisti, znamena to, ze
lisovaci celisti jsou nadmérné opotiebovany a je nutné je
vymenit za nove

Pro bezproblémove lisovani je nutno udrZovat lisovaci Celisti v na-
proste cistoté a nedopustit zreziveni vnitini kruhove plochy celisti,
lisovaci cCelisti pravidelné cistéte a osetrujte olejem nebo mazacim
tukem (viz. obr. 11).

obr. 11
ANO
fitink ocelova
PRESS objimka
deformace
NE

4 Kontrola kvality spoje PRESS

B pro kontrolu spravnosti stlaceného profilu lisovaci fitinky pou-
Zijte posuvné merfitko 1/20, kterym oveéite, Ze doslo k pre-
depsanemu stlaceni nerezového lemu fitinku na rozmeéry uve-
dene v tabulce (viz. obr. 12 a, b)

obr.12a

obr. ] %) 1%}

1op PRESS fitink A max B max
14 14.55 15.75
16 16.6 17.8
18 18.6 19.8
@20 20.65 21.85
26 26.6 27.9
32 32.65 339
&40 40.65 41.85
@50 50.8 51.9
63 63.7 64.9

B pokud by naméfené hodnoty neodpovidaly udajum dle
obr. 12, pak je ziejme, Ze lisovaci operace nebyla plné ucinna
a muze dojit k nasledné netésnosti spoje

B pii zjisténi uvedeného stavu neprodlené proverte cistotu liso-
vacich Celisti v misté Celnich stykovych ploch, zda neni zrezivela
vnitini kruhova plocha celisti, zda nedoslo k vtlaceni nere-
zoveho plaste fitinku mezi predni stykove plochy celisti, pripad-
né provéfte pohmatem, zda celisti nemaji priliSnou vdli
v ¢epoveém ulozeni

B pokud nebyla zjisténa a odstranéna pricina nedostatecného
stlaceni  (deformace) nerezového plasté fitinku, pak je nutné
vymenit lisovaci Celisti za noveé. V pfipadé, ze zavada trva,
neprodlené se obratte na prodejce (servis| Vaseho lisovaciho
naradi

5 Bezpecnostni opatreni

a) Neprovadéjte lisovaci operace po dlouhou, nepretrZitou dobu,
to by vedlo k prehrati lisovaciho nastroje. Maximalné po 50 liso-
vacich operacich nechte naradi vychladnout alesport 15 minut.

b) Nikdy nepouzivejte fitinky, ktere byly jiz jednou slisovany.

¢) Neudrzované (neservisované) naradi muze zapficinit netésnost
¢i poskozeni potrubniho systemu.

d) Peclivé se seznamte s navodem na pouzivani a udrzbu Vaseho
naradi.

e) Dbejte bezpecnostnich pokynu vyrobce.

A Upozornéni

U zavitovych fitinkt typu PRESS Ize pouzit viechny bézné tésnici
pripravky na zavity. Nadmeérny kroutici moment muze poskodit
télo mosazného fitinku.

A UPOZORNENI:

Nutnost pouziti odhrotovaciho pripravku a lisovacich Celisti typu B pro rozméry 16, 18, 20, 26 a 32 nebo typ F pro rozméry 40, 50 a 63
je nezbytnou podminkou pro bezchybnou instalaci potrubnich rozvodu a garanci kvality.

Je neplipustneé zamenovat potrubi ¢i fitinky s produkty jinych vyrobcu.

Podle druhu instalace je nutno zohledrovat kompenzaci délkoveé roztaznosti potrubi Alpex.

Je nutné zohlednovat normy a pozadavky pro vedeni potrubi stavebnimi konstrukcemi a jeho izolovani.

POTRUBI A PRESSFITINKY
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