FITINKY, SROUBENI A HADICE

TOPENI

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY

ZATKA
AC 4601

zatka pro EK vyvody;

material - niklovana mosaz OT 58;
maximalni provozni tlak PN 10;
maximalni provozni teplota 120°C

p

KD ROIMER BALENI
550090 EK 100/800
’ 3 SET SVERNE SROUBENI S VNEJSIM ZAVITEM
o, '% RR 4608 N
3 % sestava vnejsi zavit 1/2" nebo 3/4";
oy sverne Sroubeni pro meéd (TR), Alpex (TA) nebo Pex (TP);
"ﬁ" * material - niklovana mosaz OT 58;
&. maximalni provozni tlak PN 10;
r maximalni provozni teplota 120°C
TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
- Kip ROIMER BALENI
460801 1/2"x15x1CU 1/10
460802 3/4"x15x1CU 1/10
460810 1/2" x 16 x 2 AlU 1/10
P~“P€$ 460811 3/4" x 16 x 2 ALU 1/10
460812 1/2" x 20 x 2 ALU 1/10
460813 3/4" x 20 x 2 ALU 1/10
460821 1/2" x 17 x 2 PEX 1/10
460822 3/4" x 17 x 2 PEX 1/10
460823 1/2" x 20 x 2 PEX 1/10
460824 3/4" x 20 x 2 PEX 1/10
) 3 SET SVERNE SROUBENI S VNITRNIM ZAVITEM
o » RR 4613 N
3 % % sestava vnitrni zavit 1/2" nebo 3/4";
Ty sverne Sroubeni pro meéd (TR), Alpex (TA) nebo Pex (TP);
'ﬁ' material - niklovana mosaz OT 58;
* maximalni provozni tlak PN 10;
&' maximalni provozni teplota 120°C
TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
_ KiD ROIMER BALEN
461301 1/2"x15x1CU 1/10
461302 3/4"x15x1CU 1/10
461311 1/2" x 16 x 2 AlU 1/10
E |,‘\j’\"—"‘. 461312 3/4" x 16 x 2 AU 1/10
461313 1/2" x 20 x 2 ALU 1/10
461314 3/4" x 20 x 2 ALU 1/10
461321 1/2" x 17 x 2 PEX 1/10
461322 3/4" x 17 x 2 PEX 1/10
461323 1/2" x 20 x 2 PEX 1/10
461324 3/4" x 20 x 2 PEX 1/10
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Sroubovaci svérna sroubeni

SPRAVNE POUZITI SROUBOVACICH SVERNYCH SROUBENI:

Pro spravné usazeni Sroubovacich svérnych Sroubeni postupujte dle téchto instrukci:
1. Montaz svérnych Sroubeni provadéjte v poradi a ve sméru, jak je naznaceno na nasledujicich obrazcich:
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2. Vlozte potrubi a prislusné EPDM tesneni do Sroubeni a ujistéte se, ze je Ve Cisté, a ze nedoslo k poskozeni tesniciho O-krouzku.
3. Nasadte na zavit matici a ru¢ne utahneéte, pro uplné dotazeni pouzijte klic prislusné velikosti AC 670/AC 671.

Pryzove Casti nesmi byt v Zadnem pripadé mazany mineralnimi oleji nebo mazivy; na material EPDM Ize pouzit pouze maziva na bazi

silikonu.

Na pryZoveé Casti doporucujeme pouzit pouze vodu.

Pro spravnée pouZiti svérnych Sroubeni je nutné dodrzet utahovaci moment matic s ohledem na typ pfipojeni a material potrubi, dle

nasledujici tabulky:

TOPENI

Sitovany . .
. . . . olyetylen Vicevrstve
ROZMER POTRUBI| TYP SROUBENI Mekka med Polotvrda med Mekka ocel P plastohlinikove
Polypropylen
trubky

Polybutylen
az do 18 mm M 24 30-40 Nm 50-70 Nm 50 - 60 Nm 30-40 Nm 25-35Nm
az do 18 mm EK 35-45Nm 60 - 80 Nm 60 -70 Nm 30-40 Nm 25-35Nm
nad 18 mm M 24 40 - 50 Nm 25-35Nm
nad 18 mm EK 40 -50 Nm 25-35Nm

CW 617 N-EN 12165
PEROXID EPDM - O-krouzky, viozky
PTFE - oddelitelna podlozka

Mosazné c¢asti:
Tésnéni:
Ostatni:

Provozni podminky:

PN 10 (10 bar)
120C

Max. provozni tlak:
Max. provozni teplota:
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